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excellence in hot water






HM 25 C PRODUTTORE ACS

Produttore autonomo d’acqua calda sanitaria a condensazione del tipo ad accumulo a ricarica rapida con scambio a fuoco indiretto, funzionante a gas metano, avente le seguenti caratteristiche:

Caratteristiche del circuito primario:

- Unità di premiscelazione con sistema Venturi completa di valvola gas e ventilatore.

- Bruciatore premiscelato modulante BG2000-M con rampa in verticale e campo di modulazione dal 30% al 100% della potenza.

- Sonda NTC di mandata riscaldamento.

- Sonda NTC di ritorno riscaldamento.

- Sonda NTC di temperatura dei fumi.

- Sonda NTC di temperatura del bollitore.

- Funzione antigelo.

- Corpo caldaia in acciaio completamente coibentato con schiuma di poliuretano di spessore 50mm.

- Scambiatore primario autopulente in acciaio INOX speciale per alte temperature e resistenza alla corrosione da condense acide con camera di combustione e tubi fumo completamente immersi.

- Predisposizione al collegamento di un impianto di riscaldamento.

- Circolatore di carico anti-stratificazione per la circolazione forzata dell’ acqua primaria al fine di ottimizzare i fattori di scambio termico ed aumentare le prestazioni globali della macchina.

- Pressostato di sicurezza mancanza acqua.

- Raccordo camino Ø 80 e possibilità di utilizzo di scarico coassiale Ø 80/125.

- Conformità CE per collegamento scarico fumi B23-C13-C33-C43-C53-C83.

Caratteristiche del circuito secondario (sanitario):

- Scambiatore/accumulo anulare Tank in Tank realizzato in acciaio INOX austenitico per alte temperature, totalmente immerso nel circuito primario, impiegato per soddisfare i prelievi nel periodo di punta e funzione di scambiatore indiretto per garantire un’elevata produzione anche in continuo.

- Pareti esterne ed interne ondulate su tutta la lunghezza con funzione anticalcare.

- Totale riscaldamento dell’accumulo sanitario per funzione anti-legionella.

Regolazione:

Centralina elettronica ESYS collegabile a centralina Control Unit (opzionale), avente le seguenti funzioni:

- Controllo delle funzioni di sicurezza (accensione, controllo di fiamma, limite temperatura).

- Controllo della modulazione di fiamma.

- Centralina climatica con curva programmabile.

- Funzione di produzione acqua calda sanitaria con parametri di funzionamento dedicati.

- Priorità sul circuito sanitario attivabile.

- Predisposizione all’ inserimento della centralina Control Unit sul pannello di comando.

- Possibilità di collegare un comando remoto Room Unit (opzione).

Dati tecnici principali:

- Potenza termica focolare: da 10,0 a 25,0 kW.

- Potenza termica utile max 80/60°C: 24,2 kW.

- Potenza termica focolare in produzione ACS: 35,0 kW.

- Potenza termica utile min 80/60°C: 6,1 kW.

- Rendimento utile potenza max: 98,0%.

- Rendimento utile al 30% del carico (EN677): 108,5%.

- Classificazione di rendimento (DPR660): 4 Stelle

- Temperatura max.di esercizio: 90°C.

- Pressione massima di esercizio: 3 bar.

- Tensione di alimentazione: 230V / 50Hz.

- Grado di protezione: IP 30

- Massima potenza assorbita: 184 W

- Peso a vuoto: 158 kg.

- Produzione ACS di punta da 10°C a 45 °C:

370 Lt. nei primi 10’; 915 Lt. nei primi 60’; 655 Lt./h in continuo.

- Dimensioni: L x P x H = 600mm x 670mm x 1700mm.

- Capacità totale: 201,5 Lt.

- Tempo di messa a regime: 45 min.

Avente le seguenti certificazioni:

- 90/396/EEC  (Direttiva apparecchi a gas).

- 92/42/EEC (Direttiva rendimenti).
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