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excellence in hot water






HEATMASTER 201 
Produttore d’acqua calda sanitaria del tipo ad accumulo a ricarica rapida con scambio a fuoco indiretto, funzionante a gas metano, avente le seguenti caratteristiche:

Caratteristiche del circuito primario:

- Corpo caldaia in acciaio completamente coibentato con schiuma di poliuretano ad elevato spessore.

- Scambiatore circuito primario in acciaio con camera di combustione e tubi fumo completamente immersi.

- Tubi fumo dotati di turbolatori in acciaio speciale per alte temperature.

- Predisposizione all’eventuale collegamento di un impianto di riscaldamento.

- Doppio circolatore di carico anti-stratificazione per la circolazione forzata dell’acqua primaria al fine di ottimizzare i fattori di scambio termico ed aumentare le prestazioni globali della macchina.

Circuito completo di gruppo di carico manuale, vasi d’ espansione, valvola di sicurezza e pressostato di minima.

Caratteristiche del circuito secondario (sanitario):

- Scambiatore/accumulo anulare Tank in Tank realizzato in acciaio INOX austenitico per alte temperature, totalmente immerso nel circuito primario, impiegato per soddisfare i prelievi nel periodo di punta e funzione di scambiatore indiretto per garantire un’elevata produzione anche in continuo.

- Pareti esterne ed interne ondulate su tutta la lunghezza con funzione anticalcare.

- Totale riscaldamento dell’accumulo sanitario per funzione anti-legionella.

Bruciatore e regolazione:

- Bruciatore premiscelato a modulazione lineare continua a bassa emissione NOx, accensione elettronica con controllo di fiamma a ionizzazione.

- Omologazione del raccordo fumi per scarico del tipo B23, C13, C33, C53.

- Rampa bruciatore ricoperta in fibra metallica NIT.

- Centralina di regolazione climatica e controllo di fiamma MCBA configurabile in cascata e completa di n.3 sonde di temperatura del tipo NTC, interfaccia utente, interfaccia installatore, parametri del generatore e funzione di auto-diagnosi.

- Disponibilità di comunicazione BUS con centralina Control Unit.

- Modulo di comando AM 3-11 e modulo di allarme AM 3-2 inclusi.

- Funzione di comando di una valvola miscelatrice lato riscaldamento gestibile a punto fisso o a temperatura scorrevole.

Dati tecnici principali:

- Produzione ACS di punta da 10°C a 45 °C:

1489 Lt. nei primi 10’; 5667 Lt. nei primi 60’; 5039 Lt./h in continuo.

- Potenza termica utile: modulante da 54,4 a 218,4 kW.

- Pressione d’esercizio circuito primario: 3 bar.

- Pressione d’esercizio circuito sanitario: 10 bar.

- Superficie di scambio: 5,30 mq.

- Dimensioni: L x P x H = 1020mm x 1320mm (bruciatore incluso) x 2085mm.

- Certificazione CE secondo la Direttiva 90/396/EEC (Direttiva apparecchi a gas).

Marca ACV – Modello: HM 201
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